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Neil Evans, Jackson Heights, N.Y. (V.St. A.)-. 

ist als Erfinder genannt worden 



Heli-Coil Corporation, Long Island City, N. Y. (V.St. A.) 

Vorrichtung zur Einfuhruhg eines schraubenlinienformig gewundenen 
Drahteinsatzes in eine Gewindebohrung 

Patflntifirt im Geniet der Bundesrepublik Deutschland vom 20. September 1950 an. 
Palenterleilung bekanntgemadit am 20. Dez ember 1951 
Die Priorital dei Anmcldung in den V. St. v. Amerika vom 16. Juni 1042 ist in Anspruch genommen 



Die Erfindung bctritft cine Vorrichtung zur Ein- 
fuhrung cines schraubenlinienformig gewundenen 
Drahteinsatzes in einen mit Muttergewmde ver- 
sehencn Tcil. Derartige" Einsiitze wcrdcti fiir. vc'r- 

5 schicdene Zwcckc verwendct, -so z. «B., um Gcwinde- 
gangc in eineni Restandieil aus verhaltnismaGig 
weichem Material,, wie Holz, Aluminium, Kunst-. 
stoft usw., zu crzeugen odcr so auszukleiden, dafl 
sic gcgen Almutzung wUlcrstandsfahig sind unci 

io tin wicdcrholtcs Ein- und Ausschrauben des 
Sehraubenholzens ertragen. Hierbei wird im allgc- 
meinen ivcrlangt, datf der Drahteinsatz beziiglieh 
seines Durchmcsscrs uberd i mens ion iert ist, damit 
cr uuter' radialcr Spannung in der Bohrung fest- 

15 sitzCso dalJ cine nennensworte Reibung zwischen 
clem Einsatz und fler Bohrung erzcugt wird. Diese 



Reibung wirkt einer Verschiebung der eingesetztcn 
Drahtspule in bezug auf deh die Bohrung ent- 
haltenden Bestandteil cntgegen odcr vcrhindert 
sie ganz. ' 20 

Die Verwendung eincr uberdimensioniertcn 
Drahtspule bedingt, dafl sie kontrahiert -svird, beyor 
sie ihrc Endstellung • eingenommen hat. Bisher 
wurdc diesc Kontraktion dadurch bevvirkt, dafi die 
Drahtspule in Gewinde von . geringerern Durch- as 
messe'r emgezwungen wurde. .Mit atvderen Worten: 
Der Bestandteil, in welchen die Drahtspule einge- 
sctzt werden mutite, wirkte in einem gewissen Sinne 
als Wcrkze.ug, welches die Kontraktion des Ein- 
.satzes bewirktc. Dieses Vorgehen besitzt zwei 30 
wesentliche Nachtcile. Einmal wird haufig der erste 
Gewindegaug der Bohrung beim Eiuzwangen der 
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iiberdirriensionierten Drahtspule zerstort oder doch 
wenigstcns verletzt. Zweitens wird aber dem Ein- 
fiihren des Einsatzes ein urn so grofierer Reibungs- 
widerstand entgegengesetzt, je tiefer er in die 'Boh- 
5 rung eintritt. 

Mit der erfindungsgemaflen Vorrichtung sollen 
diese Nachteile behoben werden, so da6 die Draht- 
spule ohne Beschadigung der Gewinde boh rung und 
ohne iibermaBige lleibung eingefiihrt werden kann. 

io Die neue Vorrichtung besitzt einen Stab, mit dem 
ein Ende einer schrau ben form ig gewundenen Draht- 
einsatzspule von innen erfaBt wird, und eine Hii'lse, 
mit der die Drahtspule von auBcn gchalten werden 
kann, wobci diese beiden Teilc koaxial zueinander 

15 angeordnet sind und der eine der beiden Teile 
axial verschiebbar und drehbar in bezug auf den 
anderen Teil ist, so daB eine zwischen diesen beiden 
Teilen gehaltene Spule dadurch verengert werden 
kann, daB der eine Teil in bezug auf den anderen 

ao verdreht wird. 

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbci spiel 
der erfindungsgemafien Vorrichtung dargestellt, 
und zvvar zeigt 

Fig. 1 und 2 eine Seiten- und eine Vorderansicht 

as einer Drahteinsatzspule der hier in Betracht kom- 
menden Art; 

.Fig. 3 zeigt eine Seitenansicht einer Ausfiihrungs- 
forni der neuen Vorrichtung mit ihren Teilen in 
der Stellung, in iwelcher sie sich vor der Ein- 

30 tuhrung'der zu verengernde.n Drahtspule befinden; 
Fig. 4 ist eine andere Seitcnansicht dcrsclben 
Vorrichtung nach der erfolgten Verengerung der 
Drahtspule; 

Fig. 5 zeigt eine Stirnansicht der Vorrichtung; 
35 Fig. 6 stellt eine andere Ausfiihrung eines Be- 
stanclteiles der Vorrichtung. im AufriB dar; 

Fig. 7 ist ein Langsschnitt durch einen Teil einer 
etwas abgeanderten Ausfuhrungsform der -Vor- 
. richtung. 

40 In Fig. 1 und 2 ist ein Beispiel einer Draht- 
einsatzspule dargestellt, wi-e sie. unter Verwenduug 
tier im folgenden beschriebencn Vorrichtung in 
cine .Gewindebohrung eingefiihrt werden kann. Die 
■ largest elite Spule 10 bestcht aus ein em schrauben- 

45 tormig gewundenen Draht von geeignetera, federn- 
dem Material und von beliebigem Querschnitt. Der 
AuBendurchmesser der Spule ist groBer als der ent- 
sprcchende Durchmesser der Gewindebohrung, fur 
welche sie bestimmt ist. >Um die Einfiihrung in die 

50 Gewindebohrung zu erleichtern, kann die erste 
Windung 11 oder ein Teil derselben einen etwas 
geringeren Durchmesser l>esitzen als der Rest t>2 
tier Spule. Urn in der zur Einfiihrung verwendeten 
Vorrichtung Halt zu finden, kann der Anfang der 

55 Spule nach einwarts umgebogen sein und eine 
Zunge 13 bilden. Es konnen jeduch auch Spulen 
verwendet werden, die weder eine erste Windung 
von vermindertem Durchmesser noch eine solche 
Zunge 13 aufweisen. 

60 Um cine solche Drahteinsatzspule in cine Boh- 
rung schadlos einfuhren zu konnen, die enger ist 
als die- Spule, wird gemaB der Erfmdung der Durch- 
messer der Spule zuvor vermindert. Dies geschieht 



dadurch, daB einerscits das cine Ende, zweckmaBig 
an der Zunge, crgrih'en und andererseits das andt-.ru 65 
Ende -gchalten wird, woraut die beiden ergrirtenen 
Enden in bezug aufcinander so verdreht werden, 
daB sich der Durchmesser der Spule vermindert. 
Dann wird die Spule in diesem Zustand vollstandig' ' 
in die Bohrung eingefiihrt und schlieBlich freige- ?0 
lassen, so daB sie auseinandcrfeden unci sich fVst 
an die Wande der Gewindebohrung anlegt. 

Wenn der Durchmesser des Einsatzes so -weit 
verengert wird, daB sein Auttcndurchmeseer kleincr 
wird als der Inncndurchmesser des in der Bohrung 75 
vorhandenen Gcwindes, so liifit sich der Einsatz 
axial ohne weiteres in die Bohrung hineinschieben. - 
Dieses Vorgehen ist jedoch nicht immer zweck- 
maBig, da es vorkommen kann, daB die Windungcn 
der freigegebenen Drahtspule nicht in die Gcwinde- 80 
gange hinein, sonde rn Zwischen dieselben zu liegen 
kommen. Aus diesem Grunde ist es zweckmaBig, 
den" Durchmesser der 'Drahtspule nur so weit zu 
verringern, daB er um ein weniges ge ringer wird 
als der entsprechendc' Durchmesser der Gewinde/^u • 
giirige der Bohrung. Eine solche Drahtspule laB^/ 
sich leicht und fast ohne Reibung eirischrauben, da 
ein gewisses Spiel vorhanden ist. 

Das beschriebene Verfahren kann in der VVeise 
abgeandert werden', daB zwar das eine Ende der 90 
Spule in der beschriebencn VVeise e'rgrifTen wird, 
daB aber als zweite AngrifTstelle ein Teil der Spule 
in der Nahe dieses Endes txmutzt wird.. Diese lctz-_ - 
iere AngrifTstelle wird allmiihlich gegen das andere 
Federende hin verschoben, wobei gleichzeitig ein 95 
Drehmoment in dem Sinne ausgciibl wird, daB sich 
die Spule verengert. Wenn der zwischen den An- 
griffspunkten liegende Spulenteil geyiigend ver- 
engert worderi ist, wird er in der beschriehenen 
Weise in die Bohrung eingefiihrt, wahrend gleich- 100 
zcitig mit dem fortschreitenden Einfuhren die 
zweite AngrifTstelle gegen das andere Spulenende . 
hin verschoben wird. Weseutlich ist in jedem Falle, 
daB nur ein vereugcrter Teil der Spule in die 
Bohrung eingefiihrt wird. 105' 
1 ' Die in den -Fig. 3 bis 5 dargcstelltc Vorrichtung 
gestattet die Einfiihrung von Drahteinsatzspulen i]|gN 
Gewindebohrungen in der beschriehenen Art un^y 
Weise. Diese Vorrichtung weist einen zylindrischen 
Stab 14 auf, dessen Durchmesser im wesentlichen 110 
dem Innendurchmesser der verengcrten Draht- 
spule, fur deren Einfiihrung die Vorrichtung be- ■ 
stimmt ist, entspricht. Das vordere Ende J 5 des 
Stabes ist je nach der Form der Spule so aus- 
gebildet, daB er'das eine Spulenende voni Innern 115 
der Spule her erfassen kann. 'im vorliegenden Bei- 
spiel ist das Stabcndc konisch ausgebildet und mit 
einem Schlitz 16 versehen, der so geformt ist; daB 
er die Zunge i>3 der Spule 10 aufnehmen kann. Das 
andere Ende 17 des Stabes 14 ist so ausgebildet. daB 120 
an ihm der Stab von Hand oder durch andere 
Angriffsmittel in der Liingsachse verschoben und/ 
odcr gedreht oder gegen Drchung gchalten werden 
kann. Eine Buchse lS der Vorrichtung weist eine 
Hiilse 19 auf, in dercn Langsbohrung 20 der Stab 115 
14 mit Gleitsitz gefiihrt ist. Die auficre Oberflachc 
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der Hiilsc 19 ist mit chirr Kandelung 2 1 vcrsehcn, 
so dalj die Hiilsc sichcr gehalren unci cin Dreh- 
lnomcm zwischen ihr unci deni Stab 14 ausgciibt 
werd.cn> kann. Das vorclcrc Ende 22 dcr Biichse tS 
5 ist ringformig und kann dcnselben auBcren Durch- 
messer haben wic die Hiilsc 19. Dcr Ring 2-2 ist 
mit Innengewinde 23 .vcrsclicn. Die Form, die Slci- 
gung unci dcr Durchmcsscr dieses Inncngewindcs 
cntspricht der Form usw. dcr Drahtspule 10 in vcr- 

10 cngx:rfceni Zustand. Die Liingc des Ringes 22 ist 
gwcckniaBig so gewahlt, cla'6 sic drei oder vier Ge- 
windegangen cntspricht. Am Stirnende vveist der- 
iving 22 eine- Offnuug 24 auf. Dcr zwischen den 
Teilen 19 und 22 liegcndc Abschnitt 25 bildet cinen 

15 Teil eincs Hohlzyli rulers, (lessen Innenwand cinen 
Durchmcsscr 26 besitzt, der annahcrnd rJemjenigen 
dcr Spulc 10 in ihrcm ursprunglichcn, d. h. nicht 
vcrcugcrtcn Zustandc cntspricht. Dcr Durchmesser 
26 ist dahcr gmBer und derjenige des Toils 23 

20 klcincr als der cutsprcchondc Durchmcsscr der 
(icwindebohrung, die mit der Spule aus/.ufiittern 
ist. Der Tcil 25 ist bci 27 weit ausgenornmen urid 
von soldier Liingc, daO cine Spulc 10 von dcr Sciic 
her zwischen die Biichse 19 unci den ringfonnigen 

25 Endtcii 22 eingeschoben werden kann. I'm cine 
nicht erwiinschtc Rclativbewegung dcr Teilc 1 4, 1 9 
zu verhindcrn, konnen gecignete Vorkchrungen gc- 
troffen sein. So ist bcim dargcstellten Ausfiihrungs- , 
1>ci spiel cine Stelischraube 2S in ciner Gewinde- 

30 bohrung- der Biichse 19 angcordnet. Dicse Stell - 
schraubc driickt auf cine Fibcrseheibe 30, die zwi- 
schen ihr uikI dem Stab 14 vorgesehen ist. In Fig. 4 
ist ein Teil 31 mit Gewindebohrung 32 angedeutet, 
in welche die Einsatzspule 10 einzufiihren ist. 

35 Die beschricbene Vorrichtung w.ird in dcr folgcn- 
den Weise verwendet: Der Stab 14 wird ' in " die 
Biichse 19 zuriickgezogen, dam it sein vorderes Ende 
die Ausnehmung 27 nicht versperrt; er nimmt da- 
mit die in Fig. 3 dargcstellte Lage ein. Hierauf 

40 wird einc Spule 10 in die Ausnehmung 27 ein- 
gefiihrt, und zwar mit ihrem mit der Zunge 13 ver- 
schenen Endc gegen den Ring 22 gcrichtct. Da dcr 
Durchmesser 26 dem AuBendurchmesser der Spule 
in seinem ursprunglichcn, nicht verengcrten Zu- 

45 stande cntspricht, knmmt die Spule koaxtal zum 
Stab 14 zu liegen. Das Stabende 15 wird nach 
vorn. d. h. in der Zeicbnung nach links, und durch 
die Spule ' hindurchgestoBen. Dabei kann, Venn 
notig, der Stab 14 gleichzeitig gedreht werden, so 

50 daB das Stabende mit scinem Schlitz 16 die Zunge 
13 fangt. Die Spule 10 wird gegen denjenigen Teil - 
des Ringes 22 bewegt, der der Hiilse 19 zugekehrt 
ist. Hierauf wird dcr Stab 14 in bezug auf die 
Hiilse 19 verdreht, wodurch dicvorderste Windung 

55 11 der Spule in das Gewinde 23 des Teiles 22 ein- 
tritt. Durch die Ausnehmung 24 kann man den 
richtigen Eintritt der Spulc in das Gewinde 23 be- 
obachten. Die Rclativbewegung der beiden Be- 
standteile der A'orrichtung wird fortgesetzt, so daB 

60 sich die Spule 10 in das Gewinde 23 einschraubt 
und aus dem Vorderteil des Ringes 22 heraus- 
schraubt, wic in Fig. 4 dargestellt. Dadurch wird 
dcr Durchmesser der Spule 12 verengert. Dcr Stab 



1 28 3 

14 wirkt dabei als Kern, dessen Durchmesser dem 
Inuendurchmesser der verengcrten Spule cntspricht. 65 
Die Rclativbewegung der Teilc -14 und iS wird 
uritcrbrocbcn,solange sich noch ein kurzer Abschnitt 
der Spule im Gewinde 23 befindet. Etwa eine halbe 
Winching der Spule geniigt, um das hintere Spulen- 
ende in einer solchen Lage in bezug auf das vorderc 70 
Endc zu halten, daB die Spule in' verengertem 
Zustandc auf dem Stab 14 verbtcibt. Die Fedcr- 
kratt dcr verengcrten Spule ist bestrebt, den Stab. 
14 und die Hiilsc 19 in bczug aufcinander zu vcr- 
drehen. Eine solchc Bcwcgung wird jedoch durch 75 
die Stelischraube 28 und die Fiberschejbe 30 ver- 
hindert. Die Spule . wird somit durch die Vorrich- 
tung in verengertem Zustande gehalten. Das Ende 
des Stabes 14 kann nun mit der verengerten Spule 
in die Bohrung 32 des Tcils 31 eingefiihrt werden. 80. 
Dies kann dadurch geschchen, daB der Stab 14 ge- 
dreht wird unci somit die Spule in das Gewinde 33 
einschraubt. Wiihrcnd dieser Einfiihrung dcr Spule' 
bleibt lctztcrc in. verengertem Zustande, denn die 
Stelischraube 28 und die Fiberscheibe 30 iiben eine 85 
brcmseiitft Wirkung aus, Wenn die Einfuhrung 
der Spule so wcit gediehen ist, daB die Vorderscite 
des. Ringes 22 gegen die Flache 34 des Teiles 31 
anliegt, wird die Biichse 18 festgehalten, und der 
Stab 14 wird relativ zu demsclben gcdrcht. Das 90 
bewirkt, daB das Spulenende aus dem Gewinde 23 
aus- und in die Bohrung 32 eintritt. Sobald das 
Spulenende aufier Eingriff mit dem Gewinde 23 ist, 
federt es in enge Beriihrung mit den Gewinde- 
gangen der Bohrung 32. Der Stab 14 kann nun 95 
ohne weiter.es zuruckg»ezogen werden, da der Druck 
der Spule, die sich ja.ausdehnen ko'nnte, auf den- 
selben autgehort hat. Bevor der Stab 14 zuriick- 
gezogen wird, kann die Zunge 13 dadurch abgebro- 
chen werden, daB der Stab 14 in entgegengesetzter too 
Richtung gedreht wird. Anstatt die Drahtspule fast 
yollig durch das Gewinde 23 zu schieben, bevor ihr 
Vorderende in die Bohrung 32 eingefiihrt wird, ist 
es audi moglich, mit der Einfuhrung schon zu be- 
ginnen, wenn erst ein Teil "der Spule verengert ' 105 
worden ist. Wenn nach der Einfuhrung der Spule 
in die Bohrung 32 noch ein Stiick aus letzterer 
vorstehen sollte, so kann dieser vorstehende Teil ab- 
geschnitten werden, damit der Einsatz biindig mit 
dcr Oberflache-34 verlauft. 110 

In Fig. 6 sind andcre Bremsmittel dargestellt. 
Die Hiilse 118, welche der Hiilse iS entspricht, ist 
in ihrem hintcren Teil 40 als Klemmhulse ausgc- 
bildet und zu diesem Zweck'e mit Langsschlitzen 41 . 
und einem konischen AuBengewinde 42 versehen. 115 
Auf letztercs ist die Mutter. 43 aufschraubbar. Es 
ist moglich, die Rcibung z-wischeh dem Stab 14 
und dem Teil 40 wahlweisc einzustellcn, ihdem die 
Mutter 43 mehr oder weniger angezogen wird. Bei 
der dargestelltcn Ausfiihrung besitzt die Mutter 43 iao 
denselbeu Durchmesser wie der Teil 118, da bei 
vielen Verwendungsartcn der Vorrichtung nach 
auBcn vorspringende Teile nicht erwiihscht sind. ■ 

Fig. 7 zeigt eine abgeanderte Ausfiihrungsform 
des Ringes 22 und des Gewindes 23, das zur Ver- 125 
engcrung der Spulc dicnt. Bei der in Fig. 7 dar- 
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gcstelkcn Konstruktion ist das v Cesvindc 223 im . 

Uing 222 der Biichse 218 von bin ten gegen die | 

Vorderscite 224 hin konisch ausgebildet. Der j 

groBte Durchmesser des Gewindes entspricht dem j 

5 AuBendurchmesser der Drahtspule, bevor sic ver- | 

cngert ist, wahrend der kleinste Durchmesser dem I 

AuBendurchmesser der Spule in verengertem Zu- [ 

stande entspricht. Es ist klar, daB eine zu \<?r- ; 

engernde Spule nicht, wie in Fig. 1 und 2 dar- : 

10 gestellt, eine erste Windung 11 vori klcinerem : 

Durchmesser besitzen muB. Die Spule kann viel- ; 

mehr iiber ihre ganze Lange dcnselben Durch- j 

messer aufweisen, wenn ein Gewinde223 vorge- j 
sehen ist, das den Spuiendurchmcsscr allmahlich 

15 von seinem groBtcn auf setnen kleinsten Wert ver- | 
cngert. In alien iibrigen Beziehungen sind die Aus- 
fuhrungen gemaB Fig. 6 und 7 ahnlich ausgebildet 
wie die in Fig. 3 bis 5 dargestellte Ausfuhrungs- 
form. 

ao 

PATENTANSPROCHE: 

i. Vorrichtung zur Einfuhrung einer schrau- 
■ 1>enlinienf6rmig gewundencn Drahtspule in eine 
15 Gewindebohrung, gekennzeichnet durch einen 
Stab (14), der tin Ende(i3) dtr Drahtspule 
von innen erfafit, und eine Biichse (18), welche 
die Spule von' auBen halt, wobei der Stab und 
die Biichse koaxtal zueinander und verschicb- 
. 30 und drehbar gegeneinandcr angeordnct sind. 

'2. Vorrichtung nach Anspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Bitch se (18) F lac hen 
(23) zur 'Anlage eines SpulenauBenteils besitzt, 
um die Spule" durch Reibung von auBen zu 
35 ' halten. 

3. Vorrichtung nach Anspruch r und 2, da- 
' durch gekennzeichnet, daB der Stab an seinem 



Vorderende (15) geschlitzt ist. tint cine Zunge 
(13) des vordcren Spuleiieudes zu crfassen. 
wenn er von hintcn durch die Spule geschoben 40 
u-ird. 

4. V'orriclitung nach Anspruch 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Biichse einen mit 
einer Gewindebohrung (23) versehenen Teil (22) 
aufweist, durcli welche der Stab ivorgesciioben 45 
werden kann, wobci der AuBendurchmesser des 
Stabes kleiner ist al s der Innendurchmcsser der 
(gewindebohrung. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4. dadurch ge- 
kennzeichnet. daft sicli die Gewindebohrung 50 
(223) konisch vercngei-t. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die . Biichse (18) zwischen 
einer den Stab (14) fuhrenden Hiilse (19) und 
ihrem die Gewindebohrung (23 ) enthaltenden . 55 
Teil (22) eine seitliche Otfnung (27) aufweist, 
durch die die noch nicht verengerte Spule zwi- 
schen die Biichse und die Gewindebohrung. ein- . 
geschoben w*erden kann. gr»^ 

7. Vorrichtung nach Anspruch 4.. dadurch ge^j|)> 
kennzeichnet, -daB der die Gewindebohrung ent- 
haltende Teil (22) eine OrTnung (24) aufweist, 
die eine Bcobachtung des Gewindes der Boh- 
rung gestattet. 

8. Vorrichtung nach Ansprticn r, gekennzeich- g 5 
net durch oine Klcmm-einrichtuug (2R bis 30). 
die eine Rclativbcwegung zwischen Stab und 
Biichse unter der Federkraft der vcrengerten 
Drahtspule verhindert. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge- 70 
kennzeichnet, daB mit der Biichse Klemmittel 
(28 bis 30, 40 bis 42) verbunden sind, die die 
Ausiibung einer cins.tellharcn Klcmmwirkung 
auf den Stab gestatten. 
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